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• Productos: Chapas y cintas 
 
• Composición química en %  (AFNOR A50-411 y A50-451)  
 

% Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Otros Al 
         c/u Total  

mín    0.30 0.20       
max 0.60 0.70 0.30 0.80 0.80 0.20 0.40 0.10 0.05 0.15 Resto 

  
• Propiedades físicas: 
 
Densidad  [gr/cm3] 2.72 Coef. de Dilatación (0 a 100 

°C) [°C-1 x 106] 
23.6 

Rango de Fusión [°C] 635 - 655 Conductividad Térmica (0 a 
100 °C) [W/m °C] 

Temple 0/H18: 172 

Modulo de Elasticidad [MPa] 69000 Resistividad a 20 °C [µΩ  cm] Temple 0/H18:  3.8 
Coef. de Poisson 0.33 Calor especifico (0 a 100 °C) 

[J/kg °C] 
940 

 
 
• Propiedades Tecnológicas: 
Clasificación: (A)  Muy buena (B) Buena  (C) Aceptable (D) Pobre o No Recomendado 
 

Proceso Clasificación Proceso Clasificación 
Soldabilidad 
        Electrón Beam 
        Gas Inerte (TIG o MIG) 
        Por Resistencia 
        Brazing 

 
A 
A 
A 
A 

Maquinabilidad Temple H 34 
        Corte de viruta 
        Brillo de la superficie 
        mecanizada 

 
C 
A 

Embutido profundo 
        Recocido 
        Semi duro 
        Duro 

 
A 
C 
D 

Resistencia a la corrosión 
        Agentes atmosféricos 
        Ambiente Marino 

 
A 
B 

Repujado  Temple 0 C Anodizado 
        Protección 
        Brillante 
        Duro 

 
A 
C 
B 

 
• Aplicaciones: 
Componentes de chapa conformada y/o soldada, industria de la construcción, recubrimientos para casas y casas 
rodantes, chapa acanalada, tapas de botellas y cerramientos.

 

 
Distribuidor de: 
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• Propiedades mecánicas a temperatura ambiente 
según AFNOR A 50-411 (productos extrudados) y A 50-451 (productos laminados) (Edición Octubre 1981) 
 
 

  Diámetro D [mm]  Ensayo de Tracción Radio 
de 

Producto Temple Espesor e [mm] σr  [MPa] σ0.2 [MPa] ε [%] Plegado 
  Sección S [mm2] mín máx mín mín mín 

Laminados 0 (H111) 0.35 ≤ e ≤ 0.80 110 150 40 20 0 e 
  0.80 < e ≤ 1.60 110 150 40 21 0 e 
  1.60 < e ≤ 3.20 110 150 40 22 0 e 
 H12 0.35 ≤ e ≤ 3.20 130 180 105 6 1.5 e 
 H14 0.35 ≤ e ≤ 3.20 150 200 125 4 2.5 e 
 H16 0.35 ≤ e ≤ 3.20 170 220 145 3  
 H18 0.35 ≤ e ≤ 3.20 190  165 2  
 H25 0.35 ≤ e ≤ 3.20 160  130 5 2.5 e 
 


