Folleto Técnico

Introduccioén

Caracteristicas

Valvula de expansion

Las valvulas de expansién estan disefiadas para actuar como
valvulas de cierre convencionales cuando estan cerradas y por su
tapon calibrado son ideales para producir expansiones instantaneas
de llquidos refrigerantes.

Las valvulas de expansidn estan especialmente disefiadas para
cumplir con los requisitos de las aplicaciones de refrigeracion
industrial. Apta para el uso de todo tipo de refrigerantes incluido
amoniaco.

Disefiadas para asegurar un flujo favorable y un facil mantenimiento
aun con la valvula en servicio.

Apta para uso en sistemas con amoniaco, freén u oxigeno y demas
liquidos/gases no corrosivos dependiendo de la compatibilidad del
material del sellado.

El sistema de apertura de la valvula puede ser con volante o con
capuchon.

Disefianda para una perfecta regulacion.
Actua como valvula de cierre en posicion cerrada.

Cada valvula esta identificada con un nimero de serie que permite la
correcta trazabilidad del producto.

Disefiadas para ser instaladas en lineas horizontales, verticales o
en angulo.

Vastago y prensa con revestimiento Electroless niquel AMS 2404B
Rango de presién: 30 Kg/cm2
Rango de temperatura: -40/+140 °C

Hoja 1



Folleto Técnico

Valvula de expansion

Especificacion de materiales

11 -
<
<
K
3
N° | Pieza Material Norma Tratamiento
superficial
1 Tapdn Acero SAE 1212
2 Asiento PTFE (teflon)
3 Guia Fundicion Gris SAE120 /TIA HJ0233
4 Tapa Fundicion Gris SAE120 /1A HJ0233
5 Prensa Acero laminado SAE 1212 (hasta 4™) Electroless
SAE 1045 (de 5 a 10™) [ Niquel
6 Vastago Acero rectificado y SAE 1045 Electroless
pulido Niquel
7 Volante Fundicion Gris
8 O'ring Cloropreno
9 Cuerpo Tubo acero s/costura ASTM-53
10 | Tuerca Acero Zincado azul
11 | Capuchon Fundicion gris SAE120 /1A HJ0233
12 | O’ring de Nylon
capuchon
3 | Junta Fibra libre de asbesto
Contra PTFE (teflon)
asiento
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Diseno
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Valvula de expansion

Cuerpo

Construido con tubos de acero sin costura ASTM-53 y soldado con
electrodos de bajo contenido de hidrégeno aptos para soldado de
recipientes y caferias sometidas a presion.

Tapon

Disefiado con una ranura calibrada que asegura una mejor

regulacion. El disefio de ranura es mas tolerante con las suciedades
que pudiera haber en el circuito que los tapones convencionales.

Prensa

Construido en acero SAE con recubrimiento superficial de
electroless niquel que previene los efectos corrosivos. Pose dos

0 ring interiores y uno exterior lo que asegura una perfecta
estanquidad. Los o'ring son de cloropreno de dureza short 70,
resistentes a los refrigerantes y con rangos de temperatura que van
desde los -40 a los 140 °C.

Vastago

Construido en acero SAE 1045 rectificado y pulido con
recubrimiento superficial de electroless niquel

Conexion
Conexién para soldar ANSI (B36.10 schedule 40)
Pintura:

La valvula se encuentra totalmente pintada con pintura que es
anticorrosiva y convertidor de 6xido. Las valvulas de expansion se
entregan de color azul.

Marcado:

La valvula se encuentra identificada con una placa adhesiva
confeccionada en film mylard en donde se identifica el fabricante y el
numero de serie que asegura la trazabilidad del producto.

Embalaje

Todas las valvulas se entregan con protectores en los canos de
entrada y salida para evitar el ingreso de suciedad al interior.

instalacion

Se debe instalar la valvula con el vastago hacia arriba o en posicion
horizontal. El sentido de flujo debe ser el indicado en el cuerpo de la
valvula.

Fabricacion

Las valvulas estan construidas bajo los controles de un sistema de
gestion de calidad ISO 9001:2008 certificado.
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Dimensiones y pesos

Valvula de expansion
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Tamano B C D E ‘Peso en
kilogramos
Vex -1/27 51 51 180 95 85 175
Vex -3/4” 51 51 180 95 85 1.75
Vex -1" 80 80 230 114 90 4,50
Vex -1 14" 80 80 230 114 90 4,50
Vex -1 147 115 115 265 145 130 7.85
Vex -27 115 115 310 145 130 7.85
Conexion
i Soldadura ANSI (B 36.10 Schedule 40)
e QN \Y Denominacion Conex. | Conex. 0] e
A mm In.
S o Vex -1/2” 15 % 21.30 BT
Vex -3/4” 20 ¥4 23.70 2.87
Vex -1" 25 1 33.40 3.38
y N N Vex -1 V47 32 1Y 4220 3.56
Vex -1%" 40 1% 48.30 3.68
Vex -27 50 2 60.30 3.56
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